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Masy ochronne do torkretowania kadzi posredniej

Protection mixes for tundish gunning | Schutzmassen zum Torkretieren der Verteilerrinne
3allMTHbIE MacChl AN TOPKPETUPOBAHUA NPOMENKYTOYHOrO KOBLLUA

Masy ochronne instalowane przez natryskiwanie
posiadajg wiele zalet:
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e sprawiajg, ze masy te naktadajg sie tatwo przy pomocy
ogdlnie dostepnych urzadzen do torkretowania,

e nie wymagajg precyzyjnych warunkow suszenia oraz
wygrzewania- sg odporne na szybki wzrost temperatury,

e duza wydajnos¢ masy wynikajagca ze wzrostu objetosci
torkretu po natozeniu na warstwe ochronna kadzi zapewnia
oszczednos¢ materiatu do 10%,

e odpornos¢ na przedwczesne utwardzenie w urzadzeniach
do torkretowania - mase mozna pozostawi¢ w
torkretnicy i przewodach do 6 godzin przed
ponownym natryskiwaniem,

e  torkret nie stwarza problemu przy usuwaniu po pracy
- wytozenia TunSpray po pracy posiadajg kruchg tylng
warstwe z powodu mniejszej straty temperatury
w materiale i nie spiekajg sie z wytozeniem zasadniczym,

e masa TunSpray nie zawiera materiatéw alkalicznych, ktére
mogtyby niszczy¢ wytozenie zasadnicze

Schutzmassen  installiert  durch  Aufspritzen  haben
viele Vorteile: .

e die Massen lassen sich mittels allgemein erhaltlichen
Torkretierapparaten leicht aufspritzen,

e erfordern keine prazisen Trocknungs- und
Ausheizensbedingungen — sind temperaturbestandig
(bestandig gegen schnelle Temperaturerhéhung),

e groPfe Leistungsfahigkeit der Masse resultierende aus
Volumenssteigung des Torkrets nach dem Beschichten der
Schutzmasse der Verteilerrinne stellt die Stoffeinsparung
bis 10% sicher,

e  Bestdndigkeit gegen vorzeitiges Harten in den
Torkretierapparaten — die Masse kann man im
Torkretierapparat und in den Leitungen bis 6 Stunden vor
dem nochmaligen Aufspritzen Ubrig lassen,

e Der Torkretbeton bereitet keine Probleme bei der
Entsorgung nach der Arbeit 3. —die TunSpray- Zustellungen
besitzen, wegen verminderten Temperaturverlustes
im Material, eine brichige Rickschicht und sie sintern
mit dem Grundausfitterung nicht,

e Die TunSpray-Masse beinhaltet keine alkalische Stoffe, die
die Grundausfitterung betrachtigen konnte

Protective masses installed by spraying
have many advantages:

e they make application of the masses easy with the use of
commonly available concrete spraying equipment,

e theydonotrequire precise conditions of drying and heating
—they are resistant to rapid increase in temperature,

e the high efficiency of mass resulting from an increase in the
concrete volume, after application on the protective layer
of the tundish provides material savings of up to 10%

o resistance to premature hardening in concrete spraying
devices- the mass can be left in the gunning machine and
hoses for up to six hours before re-spraying,

e sprayed concrete does not cause problems with removal
after work- the TunSpray lining has a brittle undercoat due
to lower temperature losses in the material and does not
agglomerate with the main lining,

e  TunSpray mix does not contain alkaline materials that
might damage the principle lining

3alLMTHbIE MacChl, HAHOCKMbIE MyTeM PaCMblIeHWUs, UMEeT
PAL NPEUMYLLECTB:

® 3TM  MAacCCbl YKNAAbIBAKOTCA /IeTKO  MNPW  MOMOLLM
06LLLEeI0CTYMHbIX YCTPOWCTB 418 TOPKPETUPOBAHMA,

*  He TpebyT TOYHbIX YCNOBUI CYLIKU N 0BXMra- yCTOMUMBSI
K BbICTPOMY YBENIMYEHWIO TEMMEPATYPbI,

®  BbICOKAA MPOM3BOAMTENBHOCTb MacCbl B pesyabraTe
yBennyeHna obbema TOPKpPEeT-CMecu Mnocae HaHeceHus
Ha 3allWTHbLIA CnoW KoBlla obecnevynMBaeT 3KOHOMMUIO
maTtepmnana 4o 10%,

®  YCTOMYMBOCTb K MPeXAeBPEeMEeHHOMY 3aTBEepPAEeBaHWMIO B
TOPKPET-YCTPOMCTBAX- MACCy MOXHO OCTaBUTb B TOPKPET-
yCTaHOBKe M Tpybonposoaax 0 6 4acos nepes NoBTOPHbLIM
pacnbleHnem,

®*  TOPKPET-CMecb He co34aeT npobnem nNpu yaaneHuu
nocine UCNonb3oBaHMa - ¢yTepoBka TunSpray nocne
NCMO/Ib30BaHMA MMEET XPYNKUIN 3aAHMI cnoi Baaroaaps
MeHbLUen MnoTepe TemnepaTypbl B MmaTepuane U He
CNeKaeTcs ¢ OCHOBHOM QyTePOBKMY,

o Macca TunSpray He coAepKaT LWeNOYHbIX MaTepuanos,
KOTOPbIE MOTYT Pa3pyLUNTL OCHOBHYIO hyTEPOBKY
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BICERAMICZNE WYLEWY DOZATOROWE DO KADZI POSREDNIEJ

3 Medal Europejski za: ,Biceramiczny wylew dozatorowy
w otulinie stalowej”

. Srebrny Medal na Miedzynarodowych Targach Innowacji i Nowych
Technologii ,,Inventika”- Rumunia 2010

. Ztoty Medal na Swiatowej Wystawie Innowacji, Badari Naukowych
i Nowoczesnej Techniki Brussels Innova- ,, Eureka Contest 2009”

BICERAMIC DOSING NOZZLES FOR TUNDISHES

3 European Medal ,Biceramic dosing nozzles in steel coating”

3 Silver Medal at the International Exhibition of Innovation and New
Technology , Inventika” — Romania 2010

. Gold Medal at the World Exhibition of Innovation, Research and
Modern Technology Brussels Innova — ,, Eureka Contest 2009”

BIKERAMISCHE DOSIERRAUSGUSSE (DOSIERAUSLAUFE) ZUR VERTEILERRINNE

3 Europdische Medaille fiir , Bikeramischer Dosierausguf in
Stahlumhdllung”

3 Silbermedaille auf Internationaler Fachausstellung Fir Technische
Erfindungen Und Wissenschaftliche Forschung , Inventica”
— Rumanien 2010,

. Goldmedaille auf Weltausstellung Fir Innovationen Wissenschaftliche
Forschung und Moderne Technik Brussels Innova — ,Eureka Contest

2009”

BUKEPAMUYECKME PA3/TIMBOYHbIE CTAKAHbLI-O3ATOPbI
ONA MPOMEXYTOYHOTIO KOBLUA

D EBponeiickas meaans 3a: ,BUKepamMmnUecKkmin pasiMBOUHbIN CTaKaH-
[03aTop B CTa/IbHOM 0beyvaike”

D CepebpsaHas meaasnb Ha MexayHapoAHOW BbICTaBKe MHHOBALWMI 1
HoBbIX TexHonornit ,,INVENTIKA” - PymbiHma 2010

. 30/10Tas Mesanb Ha BcemMmnpHOi BbICTaBKe MHHOBALLMIA, HayYHbIX
nccnefoBaHMI M HOBbLIX TexHOMOTMIM Brussels Innova- , Eureka
Contest 2009”

Nagrody

Awards | Preise | Harpazbl

KSZTALTKI GAZOPRZEPUSZCZALNE DO KADZI POSREDNIE)

3 BRAZOWY MEDAL na 49. Swiatowej Wystawie Innowacji, Badan
i Nowych Technologii BRUSSELS-EUREKA 2000

GAS PURGING SHAPES FOR TUNDISHES

. BRONZE MEDAL at the 49th World Exhibition of Innovation,
Research and New Technologies BRUSSELS-EUREKA ‘2000

GASSPULER ZUR VERTEILERRINNE

3 BRONZE-MEDAILLE auf 49. Weltausstellung Fir Innovationen,
Forschung und Moderne Technologien BRUSSELS-EUREKA ‘2000

FA30MPOHWLAEMbIE ®PACOHHbI AETAN
ONA MPOMEXYTOYHOIO KOBLUA

. BPOH30BAA MEJA/Ib Ha 49. BceMMPHON BbICTaBKe MHHOBALMM,

Hay4HbIX MCCAeaoBaHUM M HOBbIX TexHonornii BRUSSELS-EUREKA
2000

Zaktady Magnezytowe ,,ROPCZYCE” S.A. ‘l’



Kadz posrednia

Tundish | Verteilerrinne | MpomexyTo4YHbI KOBLL

Wymienny wylew dozatorowy
Replaceable metering nozzles
Auswechselbarer Dosierausgu
CMEeHHbIV pa3/IMBOYHbINM CTaKaH-A03aTop
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Biceramiczny wylew dozatorowy
Biceramic tundish nozzle

Bikeramischer Dosierauslauf

BUKepammnyecKkmnin pasaIMBOYHbIN CTakaH-[403aTop

Ceramika zamkniecia suwakowego
Sliding gate ceramics

Keramische Schieberplatten

KomnnekT wmnbepHoro 3ateopa



W Zaktadach Magnezytowych ,ROPCZYCE” S.A. funkcjonuje zintegrowany system
zarzadzania jakoscig wg EN I1SO 9001, srodowiskiem wg 14001 oraz bezpieczenstwem i higieng pracy wg PN-N-1800.
System ten jest stosowany w zakresie projektowania, produkcji i dostarczania oferowanych materiatéw ogniotrwatych.
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In Zaktady Magnezytowe ,,ROPCZYCE” S.A. functions the integrated system of quality managementaccording to EN 1ISO-9001,
environment management according 14001 and industrial safety according toPN-N-1800.
This system is applied as far as preparing project, production and delivering of the offered refractory materials-are-concerned.
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In der Magnesit Werke ,ROPCZYCE” S.A. funktioniert ein integriertes Qualitatssicherungssystem nach EN 1SO-9001,
Umweltsicherungssystem nach 14001 und Arbeitssicherheit und Gesundheitsschutzsystem-nach-PN-N-1800.
Das System wird bei der Gestaltung, Produktion und Lieferung der feuerfesten-Materialien-eingesetzt.

Ha MarHesuTosom 3asoge ,,ROPCZYCE” S.A. GyHKLMOHMPYET MHTErpUpOBaHHas cMcTeMa ynpassexma KavecTBom-no-ctaHaapTy EN 1ISO-9001,
3KONI0MMYECKOTo MeHekMeHTa cornacHo 14001 n meHeakmMeHTa oxpaHbl TpyAa no PN-N-1800.
Ta cucTeMa NPUMEHAETCA B chepe NPOeKTMPOBaHMA, NPOU3BOACTBA U AOCTaBKM NpeaaraeMbiX OrHeynopos.

Zaktady Magnezytowe ,,ROPCZYCE” S.A. ‘l’



Wylewy dozatorowe przeznaczone do pracy w systemach ciggtego odlewania stali

Metering nozzles destined for the operation in continuous steel casting systems
Dosierausglsse bestimmt zum Funktionieren in den Stranggiefensystemen
Pa3/IMBOYUHbIE CTaKaHbl-403aToPbl, NPpeAHa3HaYeHHble ANA UCNONb30BAHWA B CUCTEMAX HEMPEPbIBHOTO INTbA CTaM

=

WYLEWY Z DWUTLENKU CYRKONU

Wylewy na bazie ZrO, zapewniaj realizacje dtugich sekwencji
przy zachowaniu stabilnosci wymiarowej . Srednica wewnetrzna
wylewu przez caty okres odlewania zmienia sie w dopuszczalnych
granicach, nie przekraczajgc kilku procent w stosunku do
Srednicy nominalnej. Efekt ten osiggnieto dzieki opracowaniu
i wdrozeniu specjalnej technologii wytwarzania, jak réwniez
wykorzystaniu specyficznych wtasciwosci dwutlenku cyrkonu,
tj. temperatury topnienia ponad 2500°C, bardzo dobrych
wiasciwosci wysokiej odpornosci  na
Scieranie. Zastosowanie w produkcji bardzo czystych aktywnych

termochemicznych,

tlenkéw oraz optymalizacja procesu czesciowej stabilizacji
dwutlenku cyrkonu, przy odpowiednio prowadzonej obrdébce
termicznej, pozwalajg uzyska¢ zgdane wtasciwosci uzytkowe
tych wyrobdw.

Cechy charakterystyczne oferowanych wylewéw z dwutlenku
cyrkonu:

¢ wysoka odpornosc¢ erozyjna

¢ wysoka odpornos¢ korozyjna

¢ wysoka odponos¢ na wstrzasy cieplne

¢ wysoka ogniotrwatosé

ZIRKONIUMDIOXID-AUSGUSSE

Die Ausgusse auf Basis von ZrO, ermoglichen eine Ausfihrung
langer Sequenzen beim Erhalten der Ausmapstabilitdt. Der
innere Durchmesser des Ausgufes durch die ganze Zeit des
GieBenprozesses verandert sich in den zugelassenen Grenzen,
ohne Uberschreitung einigen Prozenten im Verhéltnis zum
nominalen Durchmesser.

Den Effekt hat man dank der Bearbeitung und Einflhrung
einer Erzeugungstechnologie, als
Nutzung der Sondereigenschaften des Zirkoniumdioxides, dh.

speziellen auch dank
Schmelzpunktes Gber 2500°C, sehr guten termochemischen
Eigenschaften, hoher Abriebbestandigkeit erreicht.

Die Nutzung in der Produktion von sehr reinen, aktiven
Oxiden und Optimierung des Prozesses der Teilstabilisierung
des Zirkoniumdioxides, bei entsprechend durchgefiihrter
Warmebehandlung, lassen geforderte Gebrauchseigenschaften
dieser Produkte erreichen.

Typische Eigenschaften der
Zirkoniumdioxid:

¢ hohe Erosionsfestigkeit

¢ hohe Korrosionsbestandigkeit
¢ hohe Temperaturwechselbestandigkeit
¢ hohe Feuerbestandigkeit

angebotenen Ausglisse vom

/|
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ZIRCONIUM TUNDISH NOZZLES

Dosing nozzles based on ZrO, ensure the implementation
of long sequences while maintaining dimensional stability.
The internal diameter of the nozzle throughout the casting
changes within acceptable limits, not exceeding a few percent
compared to the nominal diameter. This is achieved through
the development and implementation of special manufacturing
technology, as well as the use of specific properties of
zirconium dioxide, i.e. a melting temperature above 2500°C,
very good thermo - chemical properties, and high resistance to
abrasion. Used in the production of very pure active oxides and
optimization of the process of partial stabilization of zirconium
dioxide with properly conducted thermal treatment allow
to obtain the desired performance characteristics of these
products

Characteristic features offered by zirconium dioxide dosing
nozzles:

¢ high resistance to erosion

e high resistance to corrosion

¢ high resistance to thermal shocks

e high refractoriness

CTAKAHbI-JO3ATOPbI 13 ANOKCUAA LIMPKOHIA

CTaKaHbl-103aTopbl Ha 6a3e ZrO2 AOCTUNKEHME MaKCUMaIbHON

CEPHMHOCTM MpU  COXPaHeHWMM CTabUIbHOCTM pPasMepos.

BHYTpPEeHHWI AMameTp CTakaHa-[03aTopa B TeYeHMe BCEero

nepvoAa AuMTbA M3MEHAETCA B MNpuMemMaemblx npeaenax,
He MNpeBbllWana HECKONbKMX MPOLEHTOB MO CPaBHEHWIO
C HOMMWHaNbHbIM AMaMeTpoM. ITO [OCTUraeTca nyTem
pa3paboTkM M peanmsauMu  cneumanbHbiX  TEXHOMOTUA
NPOW3BOACTBA, a TaKXKe WCMOMb30BaHUA Ccrneuudruyeckux
CBOWCTB [AMOKCMAA UMPKOHMA, TaKMX Kak: TemnepaTypa
nnasneHna cebiwe 2500 °C, o4eHb XopolMe Tepmo-

XMMWYECKME CBOMCTBA, BbICOKAA CTOMKOCTb K WCTUMPaHMIO.
/icnonb3oBaHMe B MPOM3BOACTBE 0CODO YMCTbIX AKTUMBHbIX
OKCMAOB ¥ ONTUMM3aLMA NPOLLECCca YacTUYHOM CTabunmsaumm
[MOKCMAA UMPKOHMS, MpW NPOBOAMMOW AO/MKHbIM 0Bpasom
Tepmuyeckort 0bpaboTke, MO3BOMAET MOMYYUTb Kelaemble

XapaKTEPUCTUKM 3TUX U3AENUA.

XapaKTepHble CBOWCTBA MpeanaraemMbiX CTakaHOB-[03aTOPOB
13 AMOKCUA@ UMPKOHMSA:

® BbICOKas CTOMKOCTb K 3p03MK

® BbICOKas CTOMKOCTb K KOPPO3MM

® BbICOKAsA CTOMKOCTb K TEM/IOBLIM yAapam

® BbICOKas OTHECTOMKOCTb
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Przegrody

Tundish barriers | Sperren | lNeperopogku

Zaktady Magnezytowe ,ROPCZYCE” S.A. ‘l’
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tel.: 004817 2229222
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Kadz posrednia

Tundish | Zwischenpfanne | FpomexyTo4HbIN KOBLLU

Analiza chamiczna &é
Chemical analvsis Porowatos¢ otwarta SRSt [XEELuL Wytrzymatos¢ na Sciskanie
Gatunek W . Bulk denisty .
k Chemische Analyse Open porosity . ; Cold crushing strength
Quality o Scheinbare Dichte ) I
XUMUYECKUET aHanu3 Offene Porositdt Druckfestigkeit
Sorte KaxkyLliaaca
--- ) OTKpbITad NOPUCTOCTb [TpoYHOCTb Ha CxaTue
Mapka NJ0THOCTb
%] [g/cm’]
Wyroby magnezjowe | Magnesia bricks | Magnesium-Erzeugnisse | MarHesuanbHble nsaenuns
Thermag M96 F3 SURC 96,5 0,2 0,6 1,6 0,6 7,0 3,01 110
Wyroby magnezjowo-chromitowe | Magnesia-chrome bricks | Magnesium-Chromit-Produkte | MarHesnanbHo-XpomMuTOBbIE M3AENNA
Betmag BMO02C 88,5 0,5 1,90 0,50 7,0 18,5 2,70 110
Betmag BMO03 61,6 0,9 5,20 0,70 30,0 16,0 2,65 110
Runcast BKW 0,8 97 0,10 1,50 0,1 14,0 3,10 90
Runcast BSNK1M - 54,0 0,70 1,90 42,0 11,0 2,40 80
Runcast BWB1M = 84,0 0,90 1,00 11,0 15,8 2,80 70
Runcast BWB2M - 80,0 1,00 1,30 13,0 14,0 2,84 75
Runcast BTKD - 95,5 0,2 1,5 3,5 17,0 3,00 60
Runcast BMAL/DM - 89,0 1,20 0,30 9,0 22,0 2,7 -
PO, =35
Tio, -1,8
Redlac ACO3 SURC C-6,5 80,0 0,2 Zr0, Si0,+SiC 5-7 3,15 75
Redlac ACO6 SURC 9,5 10
Redlac ACO4 SURC C-6,5 80,0 0,2 Zro, Si0,+SiC 5-7 3,15 170
9,5 10
Redlac ACO5 SURC C-6,5 83,0 0,2 Zr0,  SiO,+SiC 5-7 3,15 75
4,8 8,4
Redlac AC13 SURC C-6,5 >92,0 <0,5 Na,0 4,0 5-7 3,15 75
<0,5

Masy ochronne do torkretowania | Protection mixes for gunning | Schutzmassen zum Torkretieren | 3aLuTHbIe TOPKPET-MaCChl

Uziarnienie
Grain size
Granulation
3epHOBOW cOCTaB

[mm]

Tun Spray 1 83,0 0,7 2,6 0,6 9,5 56 - 0-0,7
Tun Spray 3 76,0 0,6 3,3 0,5 17,6 54 - 0-0,7
Tun Spray 4 73,0 0,9 4,0 0,7 18,5 52 - 0-0,7
Tun Spray 5 63,0 0,8 5,2 0,8 29,0 52 = 0-0,7
Drymix DVM 1 89,0 - 2,5 0,8 4,9 34 - 0-1,0
Drymix DVM 3 78,9 - 3,3 0,6 15,5 34 - 0-1,0
Zasypki izolacyjne | Insulating powders | IsolationsgieBpulver | M3oauMOHHbIE 3acbInKm
Ilzomix UZI / L 0,7 C-13,8 0,2 0,6 84 - - 0-1,0
Na,0+K0=14
Izomix UZI / W 37 11,5 - - 26,5 - - 0-6,0
Slagmix UZNT 2,0 20 7,0 3,0 39 - - 0-1,0
Na,0+K,0=9,0
Slagmix UZRA / KPG 2,3 30 1,5 58 5,0 - - 0-1,0
Na,0+K O =0,2
TiO,=1,3
Wyroby cyrkonowe | Zirconium refractories | Zirkonprodukte | LivpkoHuesble nsaenms
Zirkal ZR95E 2,8 - 0,1 - 0,5 7,0 5,3 -
Zr0, + HfO, = 96,5
! Whasciwosci po wypaleniu w temperaturze 1500°C Zamieszczone dane sg wartosciami typowymi i nie stanowig warunkéw odbioru
" Properties after firing at the temperature of 1500°C The above given data are typical and may not be treated as conditions of acceptance
' Eigenschaften nach dem Brennen in Temperatur 1500°C Die oben genannten Daten sind nur typische Werte und kénnen nicht als Abnahmebedingungen gelten
' CeoiicTBa nocrne o6xura npu Temnepatype 1500°C MpuBeneHHbIE AaHHbIE SABMNAIOTCS TUMOBLIMU U HE MPEACTaBMSAOT YCIOBUIA NMPUEMKM
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W celu zoptymalizowania efektéw pracy mas zaleca sie stosowanie zasypek zasadowych izolujgcych oraz fafinacyjno- asymilujacych produkowanych przrz Zaktady Magnezytowe ,,ROPCZYCE”
S.A., ktorych kompozycja zostata tak opracowana aby nie reagowaty z wytozeniami TunSpray. Jako warstwy izolacyjne proponujemy zasypki Izomix, do rafinacji kapieli proponujemy
zasypki Slagmix

In order to optimize the results of the operation of mixes it is recommended that you use alkaline insulating and refining-assimilating powders produced by the company Zaktady
Magnezytowe ,,ROPCZYCE” SA, whose composition has been designed not to react with TunSpray linings. As an insulating layer we suggest Izomix backfills for refining of baths we suggest
Slagmix powders

Zur Optimierung der Arbeitseffekte empfiehlt man Anwendung von basischen Isolierungs-GieBpulver und Raffinations-Fixierung-GieRpulver, die bei Zaktady Magnezytowe ,,ROPCZYCE” S.A.
hergestellt sind und deren Zusammensetzung Reaktion eingehen. Als Isolationsschichten empfehlen wir Izomix GieBpulver, zur Badraffination empfehlen wir Slagmix-GieBpulver.

B uenax onTMMM3auLMM pes3yNbTaToB WCMOAb30BaHUA MacC PEeKOMeHAYeTCA MCMo/Nb30BaTb OCHOBHblE W30AALMOHHbBIE 3aCbiNKM M LWaakoobpasytolime 3acbinku, NPou3BoAMMbIE
MarxesuTtosbim 3aBogom AO «POMYULE» [Zaktady Magnezytowe ,,ROPCZYCE” S.A.], coctas KoTopbix 6bi1 pa3paboTaH Takum 06pa3om, YTobbl OHM HE BCTYMaau B peakumio ¢ GyTepoBKom
TunSpray. B KayecTse U30/ALMOHHOTO C/I0A NPeA/Iaraem 3acbinku [zomix, ANA OYUCTKM BaHHbI Npeaiaraem 3acbinku Slagmix



Strefa
Zone
Zone
30Ha

Wymienny wylew dozatorowy
Replaceable metering nozzles
Auswechselbarer Dosierausguf
CMEHHbIV pa3IMBOYHbIN
CTaKaH-403aTop

Biceramiczny wylew doztorowy
Biceramic tundish nozzles
Bikeramischer Dosierauslauf
Brkepammyeckuii pasanmBoYHbIN
CTaKaH-403aTop

Ceramika systemu zamkniecia
suwakowego

Sliding gate ceramics
Keramische Schieberplatten
KomnneKT wnbepHoro 3atsopa

Masa ochronna
Protective mix
Schutzmasse
3alnTHaA macca

Przegrody
Tundish barriers
Sperren
Meperopoaku

Wytozenie zasadnicze
Main lining
Basisausflitterung
OcHoBHas ¢yTepoBKa

Zasypka
Backfill
GieBpulver
3acblnka

Pokrywa kadzi
Tundish cover
Verteilerrinne Decke
KpbllWwKa KoBLWa

Dysza z ZrO, czg$ciowo stabilizowanego magnezem

Nozzle with ZrO. partially stabilized with magnesium

Duse mit ZrO, mit Magnnesium teilstabilisiert

CraKaH-A03aTop ¢ Zr0, YacTIHO CTabuIM3MPOBaHHOTO MarH1em

Niskocementowy, korundowy beton ogniotrwaty
Low-cement, alumina refractory concrete

feuerfester Niedrigzement-Korund-Beton
H13KoLLleMeHTHbIM KOPYHAO0BbBIN OrHEYNOPHbI HeToH

Dysza z ZrO, czeéciowo stabilizowanego magnezem

Nozzle with ZrO. partially stabilized with magnesium

Duse mit ZrO, mit Magnnesium teilstabilisiert

CrakaH-03aTop ¢ Zr0, 4acTn4HO CTabUNM3MPOBAHHOTO MarHuem

Wysokoglinowa obudowa wylewu dozatorowego

High alumina dosing nozzle housing

Hochaluminium-Ausbau des Dosierausgufes
BbICOKOIIMHO3EMUCTbIN KOPYC Pas/iMBOMHOFO CTakaHa-403aTopa

Wylew gérny z materiatu AL,0,-C lub z korundowego betonu ogniotrwatego
Upper nozzle of ALLO.-C material or alumina refractory concrete

Hochausgup aus AL O.-C- Stoffes oder feuerfestem Korund-Beton

BepxHui CTakaH-a03aTop C MaTepvasa AL,O,-C i C KOpyHZIOBOTO OTHEYMOPHOTO 6etoHa

Materiaty z Al,O,-ZrO,-C, Al,O,-C oraz wypalane ptyty magnezjowe

The materials of AlLO.-ZrO,-C, Al,O.-C and fired magnesia plates

Stoffe aus AlL0,-ZrO,-C, AI/‘O;C und ausgebrannte Magnesiaplatten
Matepuansi ¢ A\ZO;ZrO[C, AIZO;C 1 0BXKMraemble marHesuasiHble NanTbl

Zasadowe masy izolacyjno ochronne

Basic insulation protective mass

alkalische Izolationsschutzmassen

OCHOBHbIE U30MALMOHHBIE 3aLLUMTHBIE MACChl

Betony zasadowe
Basic concretes
basischer Beton
OCHOBHBbI 6eTOH

Wysokoglinowe betony niskocementowe

High alumina low-cement concretes
Niedrigzementierter Hochaluminium-Beton
BbICOKOIMHO3EMUCTbIV HU3KOLLEMEHTHBbIM 6ETOH

Mieszanki izolacyjne, rafinujace i asymilacyjne
Insulating refining and assimilation mixes

Isolations-, Raffinations- und Assimilationsmischungen
130/1ALMOHHbIE, LWNaKoobpasytoLLpme cMecH

Niskocementowy beton glinokrzemianowy
Low-cement alumino-silicate concrete
Niedrigzementierter Alsimin-Beton
HW3KOUEMEHTHBbIN aNtOMOCUANKATHBIN BETOH

Gatunek
Quality
Sorte
Mapka

Zirkal ZR95E

Runcast BTKD

Zirkal ZR95E

Runcast BMAL/DM

Runcast BKW

Redlac ACO3 SURC
Redlac AC04 SURC
Redlac ACO5 SURC
Redlac ACO6 SURC
Redlac AC13 SURC

Thermag M96 F3 SURC

TunSpray 1
TunSpray 3
TunSpray 4
TunSpray 5
Drymix DVM1
Drymix DVM3

Betmag BM02C
Betmag BMO3

Runcast BWB1M
Runcast BWB2M

lzolmix UZI/L
Izolmix UZI/W
Slagmix UZNT
Slagmix UZRA/KPG

Runcast BSNK1M

Istnieje mozliwos¢ indywidualnego doboru materiatdéw ogniotrwatych w uzgodnieniu z klientem.

There is a possibility for individual selection of refractory materials, after agreeing with the customer.

Es besteht die Moglichkeit einer individuellen Auswahl der feuerfesten Materialien im Einvernehmen mit dem Kunden.
CyLLecTByeT BO3MOXKHOCTb MHAMBWAYAIbHOMO NMoA60pa OrHeynopoB MO COIAaCOBAHMIO C K/IMEHTOM.

Zaktady Magnezytowe ,ROPCZYCE” S.A. ‘l’



	kadz posrednia - katalog 8 stron
	kadz posrednia - wkładka do druku poprawiona

