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Zaktady Magnezytowe ,Ropczyce” S.A. od wielu lat specjalizuja sie w produkcii
zasadowych wyrobdw ogniotrwatych. W ostatnich latach nasza oferta zostata
uzupetniona o cafg game wyrobow niezasadowych. Tak wytyczony kierunek
rozwoju pozwala na uatrakcyjnienie oraz poszerzenie oferty produktowej dla
uzytkownikow urzadzen przemystu szklarskiego.

Wsréd gatunkéw zasadowych do zabudowy piecéw szklarskich oferujemy
wysokowypalane wyroby magnezjowe na bazie klinkierow wysokiej jakosci

oraz wyroby magnezjowo-cyrkonowe na wigzaniu forsterytowym. Najnowszym
osiggnieciem jest wprowadzenie gatunku magnezjowego z osnowa spinelowg
do zastosowania w regeneratorze w strefie kondensaciji siarczandw.

Rozwinieta zostata produkcja wyrobéw na bazie andaluzytu, ktére sg stosowane
do wypetnienia dolnych warstw regeneratora oraz warstwy ochronnej dna basenu
szklarskiego. Wprowadzono réwniez do oferty wyroby korundowe z zawartoscia
chromu proponowane do zabudowy w zewnetrznej warstwie ochronnej scian

N2
ZUS

Zaktady Magnetyzowe “Ropczyce” S.A. is a joint-stock company specialized

in the manufacturing of basic refractory materials. Since 2010 our product portfolio
was updated to include a wide range of non-basic materials, enabling a more
comprehensive offer of products for the glass industry.

Our range of basic products include, high fired magnesia refractories, as well

as forsterite-bonded magnesium-zirconia bricks, all based on high purity sintered
magnesia. One of our latest developments for the regenerator chambers, are the basic
refractories with spinel matrix, especially effective in the sulphate condensation zone.
For the lower layers of the regenerator chamber and the safety layer of the melting
tank bottom we recommend our andalusite-based refractories. Alumina-chrome
products were developed for the outer protective layer of the superstructure walls,

Die Magnesitwerke ,Ropczyce” S.A. sind seit Jahren auf die Produktion von basischen,
feuerfesten Erzeugnissen spezialisiert.

Aufgrund der gestiegenen Anforderungen sowie der fortlaufenden Weiterentwicklungen
in der Glasindustrie bezlglich feuerfester Materialien und deren Haltbarkeit, wurde unser
Angebot in den letzten Jahren um eine Vielfalt von nichtbasischen Produkten erweitert.
Im Bereich der basischen Erzeugnisse bieten wir verschiedenste Arten hoch gebrannter
Magnesitprodukte auf Basis hoch qualitativer Schmelz- und Sintermagnesite an. Neben
den bewahrten Magnesit und Zirkon-Magnesit Qualitéten mit Forsteritbindung bieten wir
Magnesit mit Spinell Matrix an, welcher speziell in der Sulfat-Kondensationszone des
Regenerators eingesetzt wird.

Die nichtbasische Produktpalette umfasst nahezu alle flr die Glasindustrie

notwendigen feuerfesten Steinqualiaten, z.B. Schamotten flr Isolierlagen, Andalusit

fUr den Einsatz im unteren Bereich des Regenerators sowie Dauerfutter im Boden

der Glasschmelzwanne. Des Weiteren vermarkten wir flr den oberen Bereich des
Regenerators Mullit, Zirkonmullit und Hochtonerdesteine.

Zum Thema ,, Schutz vor Kontaktkorrosion im Boden von Glasschmelzwannen®
empfehlen wir zur Auskleidung des Dauerfutters die von uns angebotene Zirkonsorte

AO MarHe3uToBblii 3aBof, «Ropczyce» Ha NPOTAXEHNUN MHOTUX NleT
cneumanmsnpyeTca B NPOM3BOACTBE OCHOBHbIX OTHEYMOPHbIX U3Aenuit. 3a
nocneAHvie rofibl Hallle NPeAnoXeHne AOMOMHUA LieNbii Anana3oH HEOCHOBHbIX
n3penuin. Takum o6pasom, BbiIGpaHHOe HamnpaBJieHVie Pa3BUTIA NO3BONNIO
coCTaBUTb 6onee NpuBNeKaTeNbHOE 1 paclMPEHHOe NPeanoXeHre No Matepranam
AnA notpeburTeneil 060pyAOBaHA CTEKONbHON NPOMbILLIEHHOCTH.

Cpepau OCHOBHbIX MapOK OrHeyrnopoB AnsA ¢yTepoBOK CTEKOBaPEHHbIX

neyeil Mbl Npeanaraem BbICOKOOGKMroBble MepUKIa3oBble N3enma Ha 6ase
BbICOKOKaUYeCTBEHHOIO KIIMHKEPa, a Takke NeprKIIaso - LPKOHOBbIE OrHeynopbl Ha
dopcTepuToBOI CBA3KE. HOBEWLIMM JOCTUXKEHEM ABNIAGTCA BHEIPEHME NeprKIaso-
LUNVHENbHO MapKM A1 MPYMEHEHNA B pereHepaTope B 30He KOHAeHcaLum
cynbdaTos..

Hamu BHefipeHbl B NPOM3BOACTBO U3AenuaA Ha 6a3e aHAany3mnTa, KOTopble
MCNONb3yioTCA N1 GYTEPOBKU HIKHUX PAAOB PEreHepaTopa, a TakKe HapyKHOro
CN10A AHWLLA CTeKoNbHOro bacceliHa. Hallle npeAnoxeHne oxBaTbiBaeT TakKe
KOPYHAOBbIE U3JeNNA C CoflepXaHneM Xpoma, Npeaaraemble Ana ¢yTepoBok
Hapy>XHOro C/10A AHNLLA CTEKOJIbHOTO 6acceiiHa 1 KOPYHLO — LIVPKOHOBYIO MapKy
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ogniowych pieca oraz gatunek korundowo-cyrkonowy do zastosowania w tej
same;j strefie. Do wytozenia warstwy zabezpieczajacej przed korozja kontaktowa
w dnie wanny szklarskiej rekomendujemy oferowany przez nas gatunek cyrkonowy
na bazie krzemianu cyrkonu, ktéry ma zdolnos¢ putapkowania stopionego metalu
Z zanieczyszczen sttuczki.

Oferta produktowa Zaktadéw Magnezytowych ,ROPCZYCE” S.A. w wyniku
potaczenia z Chrzanowskimi Zaktadami Materiatéw Ogniotrwatych poszerzyta

sie 0 szereg gatunkow krzemionkowych. Poza dotychczas wykonywanymi
wyrobami krzemionkowymi na uwage zastuguja dwa nowe, wysokojakosciowe
bezwapniowe rozwigzania zawierajgce powyzej 99% SiO2.

Odpowiadajac na oczekiwania klientéw proponujemy nowe rozwigzania
materiatowe, pozwalajgce na wydtuzenie czasu eksploatacji piecow, ograniczenie
kosztéw remontéw i pracy urzadzen.

as well as alumina-zirconia products for the same zone.

For the lining of the melting tank bottom, in the anti-corrosion area we recommend our
zirconia-silicate refractories. that are able to encapsulate molten metal drops from the
cullet’s impurities.

The merger of ZM Ropczyce S.A. and Chrzanowskie Zaktady Materiatow
Ogniotrwatych, widened our product portfolio in the range of silica qualities. In addition
to the traditional silica materials, we have developed two new, high quality, calcium-
free solutions containing over 99% of silica dioxide.

In order to meet the expectation of our customers, we pursue new refractory material
solutions that will enable extension of the furnace working time as well as reduction of
overhauls and operational costs

auf Basis Zirkonsilikat, diese dient als Sicherheitslage im Wannenboden, da sie der
Korrosion durch Metalltropfenbohren einen hohen Widerstand entgegenbringen.

Die Korunderzeugnisse mit unterschiedlichen Chromgehalten sind eine weitere
erfolgreiche Entwicklung. Diese Qualitéten werden sowohl fir das Dauerfutter als auch
im direkten Glaskontakt empfohlen und finden lhren Einsatz in Glasschmelzwannen flr
Farbglas (Faserglas).

Infolge der Fusion mit dem traditionellen Feuerfestwerk in Chrzanow erweiterte sich
das Produktangebot der Magnesitwerke ,ROPCZYCE” S.A. um eine Reihe von Sikka
Qualitdten. Neben den altbewahrten Silika Qualitdten auf Quarzit Basis wurden zwei
neue ,kalkfreie Qualititen von Uber 99% SiO2 erfolgreich entwickelt.

Um den immer anspruchsvolleren Kundenanforderungen gerecht zu werden, schlagen
wir neue und angepasste Materiallsungen vor, welche die Lebensdauer der Ofen
verlangern und die Kosten fUr Reparaturen und Arbeit im laufenden Betrieb senken.
Spezielle Losungen koénnen in unserem R&D Department entwickelt werden.

Wir sind zuversichtlich, dass unser Angebot flir Sie von Interesse ist und zu einer
erfolgreichen Zusammenarbeit mit den Magnesitwerken ,ROPCZYCE” S.A. beitragen
wird.

NPYMEHAEMYIO B TOM e camol 30He. 11 GpyTepoBKM 3aLUMTHOTO C0A, KOTOPbIl
NO3BOJIAET 136eXaTb KOHTAKTHOW KOPO3UM B IOHHOM CJ/I0€ CTEKOJIbHOW BaHHbI

Mbl PEKOMEH/IyeM NPOV3BOAVIMYIO/ HaMUN LIUPKOHOBYIO MapKy Ha 6a3e cunmkata
LIMPKOHa, KOTOPbIN MeeT CNOCOBHOCTb NPUTArMBaHNA K cebe pacnnaBeHHOro
MeTasifa C 3arpa3HEHHOTIO CTeKeNIbHOTo 60oA.

MNpeanoxeHne no matepranam AO MarHesutoeoro 3asofa «Ropczyce» B pesynbrarte
obbeanHeHna ¢ AO X1LaHOBCKNI 3aBOA OTHEYMOPHbIX MaTepKasnoB PacIMpunocL
Ha Lienblii pAa A1HaCcoBbIX MapOoK. KpoMe akTyanbHO NPOU3BOAUMBIX ANHACOBbIX
13aennii 60NbLIOTro BHUMaHUA 3aCyXK1BatoT ABE HOBbIE, BbICOKOKaYeCTBEHHbIe
6e3113BECTKOBbIE MAaPKM copepatowwme 6onee 99% SiO2.

Mpa HaBCTpeuy oXnaaHUAM NoTpebrTeneil Mbl peanaraeM HoBble MaTeprasbHble
pelleHs, No3BONALME NPOANNTL CPOK CITYKObI Neyelt, yMeHbLINTb 3aTpaTbl
CBA3aHHbIE C PEMOHTOM 1 3KCMyaTaLyein 060pyfoBaHuA.

Mbl yBepeHbl B TOM, UTO Hallie NpeAJloKeHVie OTBeYaloLLee NoTPe6HOCTAM
noTpebuTenen BCTPETUTCA ¢ Baluelt 3aMHTepecoBaHHOCTbLIO U JaCT BO3MOXKHOCTb
pa3BuTb coTpyaHnyectBo ¢ AO MarHe3ntoBbiM 3aBOJIOM «Ropczyce», K KOTOPOMY Mbl
ceppeyHo Bac npurnawaem.

PRZYKEADOWE KRATOWNICE

Exemplary chequerwork | Beispiel Gitterung | MNpumepbl Hacagok

Ksztaftki garnkowe - uktad zamkniety
Chimney blocks - closed setting

Topfsteine — geschlossenes System

MO,D,yﬂbeIe Knpnmnyn pereHepaTtopa - 3akKpblTad CUCTEMa

Prostki - uktad koszykowy
Straights — basket arrangement
Feuerfeste blocks — normale steine
MpAMble Knpnmnym - KOP3HHaA cucTema
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PIEC SZKLARSKI*

Glass furnace | Glasofen | CreknoBapeHHas neub
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Sklepienie basenu topliwnego pieca
Melting tank crown

Gewdlbe der Glasschmelzwanne

CBoJ CTEKONbHOrO H6accelHa

Sklepienie regeneratora
Regenerator chamber crown
Regeneratorgewodlbe

CBop pereHepaTopa

/g
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/_
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Sciana regeneratora Zewnetrzna warstwa sciany ogniowej pieca
Regenerator chamber wall Outer layer of superstructure walls
AuBenseite der Glasschmelzwanne

Regeneratorwande
CreHa pereHepaTopa Hapy>Hblil1 cion cTekonbHoro 6acceHa

C1
c2 C
**
\ F1 F1** 2 s
c3 Q Ochrona przed korozjg kontaktowa oraz putapkowanie
\ stopionego metalu z zanieczyszczen stiuczki szklanej
c4
§Z Protection against corrosion and encapsulating of molten
¢ B metal drops from the cullet’s impurities.
\ C Zum Thema ,, Schutz vor Kontaktkorrosion im F
Boden von Glasschmelzwannen“ empfehlen wir zur
Auskleidung des Dauerfutters die von uns angebotene
E Zirkonsorte auf Basis Zirkonsilikat, diese dient als
Sicherheitslage im Wannenboden, da sie der Korrosion Dn n livvn i
Regenerator durch Metalltropfenbohren einen hohen Widerstand O basenu ’[Op COORICE
Regenerator chamber entgegenbringen. Melting tank bottom
Regenerator E MNpepoxpaHeHne neper KOHTAaKTHOW KOPO3UKW 1 MPUTArMBaHmue K cebe Boden der Glasschmelzwavnne
PerenepaTop pacnnaBeHHOro MeTana € 3arpa3sHEHHOro CTeKeIbHOro 60A. [HuLe cTekonbHOro 6acceiiHa

* Rysunek pogladowy | Exemplary drawing | die Beispielzeichnung | HarnagHbiin pucyHok
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PREMONTAZ SKLEPIEN TYPOWE FORMATY ZNAKOWANIE | PAKOWANIE WYROBOW.

Glass tank crown pre-assembly | Vormontagen | NpegMoHTax cBogos Typical shapes | Typische Formate | TunnuHbie pazmepoi Product labeling and packaging | Markierung und Verpackung der Produkte |
MapKknpoBKa 1 yrakoBka n3genumn

) . . . Standardowo wyroby formowane sa uktadane na drewnianych paletach 1200 x 800mm lub 1100 x 800mm.
Kliny lezgce Kliny stojgce Q W przypadku wysylek realizowanych droga morska kazdorazowo dostosowujemy opakowanie do indywidualnych wymagan klienta oraz obowigzujacych
Side arches | Halbwolber | KnuH pebpoBbii End arches | Ganzwolber | KnuH TopLioBbiii a w kraju docelowym przepiséw dotyczacych transportu wyrobdw ogniotrwatych.
» i Wymiary Obijetosé
N Dimensions Vojﬁjme 2  Standard shaped materials are placed on wooden pallets of dimensions 1200 x 800mm or 1100 x 800mm. For overseas shipments we adjust the packaging
Abmessungen Vol % mode to the individual requirements of the customer and binding regulations for the transport of refractory materials in the country of destination.
Na zyczenie klienta wykonujemy premontaz Pa3zmepbl (o unjen
sklepien na stabilnej, wypoziomowanej konstrukcii O6bém
stalowej podtrzymujacej elementy drewniane na
ktorych uktadane sa Kliny budujace sklepienie. [mm] [dm®]
Ustuga premontazu obejmuie ewentualne +1H24 88 64 230 114 199 h Standardglvleméss werden die Steine auf Holzpaletten 120 Ox 800mm oder 1100 x 800mm verpackt.
dociecie | doszlifowanie ksztaftek z zachowaniem +IHL10 a1 71 345 114 298 Fir einen Uberseetransport passen wir jede Verpackung an individuelle Kundenanforderungen und die im Bestimmungsland geltenden Vorschriften tber den
uzgodnionych szczelin pomiedzy wyrobami, 1L10 60 59 230 114 1,68 Transport feuerfester Erzeugnisse an.
naniesienie oznakowania na kazdy z formatéw 1116 70 56 230 114 168
i wykonanie dokumentaciji fotograficzne;j. h 1Lo4 76 52 530 114 1,68
! 1126 78 50 230 114 1,68 | CraHaapTHO popMOBaHHbIe U3Lenna yKnaablBaloTcA Ha AepeBAHHbIE NOAA0HbI pa3mepom 1200 x 800mMm nnv 1100 x 800mMMm.

iw 1L50 89 39 230 114 1 ,68 b g S::::ss:p‘l’:ﬂ);z(;ig;z}l::C))/:ZF;)F;I:XﬂNeIOMFC)::;xul:liﬁ'ililiel:Cy::::::);::ae:qeiil/i'I:I/ICI'IOCa6J1VIBaeM KuHgnesmayanbHbIM TpeﬁOBaHVIﬂM 3aKa34duKa 1 npasuiam CBA3aHHbIM
7i_i§ L6 67 61 230 114 1,68 1 ’

b 1LL10 69 59 345 114 2,52
On customer request we pre-assemble the glass 1LL16 72 56 345 114 2,52 Opakowanie do transportu drogg morska Opakowanie do transportu droga ladowag
tank crown on a stable, leveled steel construction 1LL24 76 52 345 114 2,52 Overseas Shipping packaging Overland Shipping paokaging
WL USIOIRRIE ISR WD e wieslyes 1LL6 67 61 345 114 2,52 Verpackung fur Ubersee Verpackung fir den Strassentransport
forming the crown are arranged. The pre-assembly Wymiary L ..
service includes the possible cutting and grinding of Dimensions Objetosé YnakoBKa gna MOPCKUX NMepeBO30K YnakoBka ans nepeBoO3KN CyXonyTHbIM TPAHCMOPTOM
the shapes for a perfect fit, individual marking of the Abmessungen Volume Prostki i
shapes and photo-documentation. Pasmepbi Vg'é‘”]e” Straights | Normale Steine | Kupninu npsivoit |

bEM —_ —

Wymiary /
A A i S6 /

— [mm] [am?] Dimensions Ovbjietosc /

1510 69 59 114 230 168 Abmessungen olume . a
- 1516 72 86 114 230 1,68 Pasmepbi Volumen /
AUf KU h i i Ve ; foi 1820 74 54 114 230 1,68 O6bém 4

uf Kundenwunsch fiihren wir Vormontagen auf einer
- ) 1824 76 52 114 230 1,68
felsten imd ausmvlelherteln Stahlkonstruktion durch. 1506 - 51 114 230 168 [mm] [dm®] b
Die Vormontagedienstleistung umfasst die Herstellung
& beispi ise fii 184 66 62 114 230 1,68 1 230 114 64 1,68

von Schablonen, die beispielsweise fir den Aufbau 180 550 114 a0 084
i | KALIBRACJA KSZTAETEK GARNKOWYCH
Zu unserem Dienstleistungsangebot gehdren ebenfalls 1852 91 39 114 230 1,7 172 WS 150 147 75 1,65
das Zurechtschneiden und Glattschleifen von Steinen 186 67 61 114 230 1,68 L 345 114 64 2,52 . . . . .
unter Beibehaltung vereinbarter Abstande zwischen WS10 69 59 172 230 258 W 230 172 64 2,53 e Calibration of chimney blocks| Kalibrierung der Topfsteine |
den Steinen, das Kennzeichnen jedes Formates 1WS16 72 56 172 230 2,53 1X 230 230 64 3,33 Kaﬂ|/|6pOBKa MOy bHbIX KVIpI'IVl‘-lGVl pereHepaTtopa
sowie die Erstellung von Fotodokumentationen. 1WS24 76 50 172 230 2,53 3 300 160 64 2,88

1WS26 77 51 172 230 2,53 5 450 150 76 5,18

WS4 66 62 172 230 2,53 K3 320 100 80 2,56
- TWS50 89 39 172 230 2,53 K5-J 500 100 80 4
i 1WS52 91 39 172 230 2,57 P5 460 345 130 20,63 Ksztattki sg uktadane na paletach zgodnie z ich grupa kalibracyjng, ktérg oznaczamy w nastgpujacy sposob:

1WS6 67 61 172 230 2,37 WS 300 100 76 3,42 = Chimney blocks are placed on the pallets in accordance with their calibration group that is marked as follows:
Mo enaHuio noTpebuTeneil, Mbl MOXXeM BbINOAHUTL 1X10 69 59 230 230 3,38 WWS 300 114 76 2,69 Die Topfsteine werden auf Paletten gemass Kalibrierungsgruppen verpackt. Die Gruppen kennzeichnen wir auf folgende Art und Weise:
nNpeAMOHTaX 3/IEMEHTOB CBOAA Ha FOPU3OHTaIbHO 1X16 72 56 230 230 3,38 KP500 500 500 100 25 7= Kvipnnum yknaabiBaloTcA Ha NOAAOHbI B COOTBETCTBUM C KannbpoBOYHON rpynmnoi, Kotopas 0603HavaeTca creayowmnm obpasom:
YCTaHOBNEHHOW CTanbHOM KOHCTPYKLMY, 104 76 B2 230 230 3.38
NoAAEPKUBAIOLLEN AiePEBAHHDIE SIEMEHTbI Ha 106 77 51 030 230 338 Opory 64
Ko Op X YK 2 T 1Xa 66 62 230 230 8,38 Skew bricks | Widerlagersteine | Knprnu natosbiii “ Wysoko$é ksztattki w tolerandii
Ycnyra npegmMoHTaXa BK/0YaeT BO3MOXKHYHO X 5 3 ! . . .
pesKy 1 WndOBKY KNPMUYEil, COXpaHAS NPy 3ToM 1X50 89 39 30 230 3,38 Height of the chimney block in tolerance

1X62 91 | 39 230 230 3,43 Wymiary

COTNacoBaHHbIE Pa3Mepb! WBOB MEXAY U3AENAMY, Dimensions Objetos¢ Topfsteinhéhe in Toleranz -2 mm -1 mm Omm +1 mm +2 mm
MapKUpOBKY KaXA0T0 GOpMaTa 1 BbINONHEHME 6 G788 I B2SUHN B2CCN MG Abmessungen Volume BbicoTa Kvpriya ¢ fOMYCKaeMbIM OTKIIOHEHEM
boTorpapuuecKo JoOKyMeHTaLmm. 3S 65 32 160 800 3,18 Volumen

Pasmepbl

3510 70 60 1560 300 3,92
3526 78 52 160 300 3,92

O61BbEM

354 67 63 150 300 3,02 [ [dm?] Grupa kalioracyjna
3WS 65 55 150 800 27 WK1 2500 1850 2330 640 330 60 2,99 Calibration group

3WS10 70 60 225 300 433 WK2 2500 50,0 2330 640 830 45 2,46 Lol

aWs16 | 73 | 57 | 225 300 438 GH1 2500 1000 2900 1000 30,0 60 5,30 Kalibrierungsgruppe

3WS24 77 53 225 300 4,38 FW1A 250,0 154,0 260,0 64,0 29,0 67 3,45 KannbposouHas rpynna

3WS26 | 78 B2 225 300 438 FW2A 2500 1540 2600 1240 290 67 6,69

3Ws4 67 63 225 800 438 FW1 2500 112,56 2600 640 51,0 56 3,24

QWSW 65 55 225 300 4,05 FW2 2500 112,56 260,0 1240 51,0 56 6,28

455 70 65 150 375 379 WL230 2300 1150 2300 1140 300 60 472

488 79 71 150 375 401 FW3A 1240 700 1300 250,0 22 3,15

4WS5 70 65 295 G75 5.7 FW4A  187,0 1330 130,0 2500 22 5,20

4WSB 79 71 225 a75 6,32 FAV3 1240 330 1300 250,0 33 2,63

58 79 71 150 450 506 FW4 1870 101,0 1300 250,0 38 468 Zaktady Mlagnhezytowe

*ROPCZYCE” S.A.
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PRZEMY St SZKLARSKI

Oznaczenie strefy
Furnace Zone
Glasofenzone

30Ha CTeKONIbHOW neyn

Zakres temperatur
Temperatures range

Temperaturbereich
Junana3oH Temnepatyp

Glass-manufacturing industry | Glasindustrie | CrekonbHas npoMbILLNEHHOCTb

Nazwa gatunku
Quality name
Sortenname

HavmeHoBaHue mapku

Sklepienie regeneratora Al
Regenerator chamber crown
Regeneratorgewdlbe Glasmag M98G
CBop pereHepaTtopa A2 Glasmag M96G
- B1 Glasmag M98G
Sciana regeneratora
Regenerator chamber’s wall B2 Glasmag M96G
Regeneratorwénde B3 Topan MFF-A60 / Topan MFF-A60L
CreHa pereHepartopa B4
Glasmag M98G
>1100° C1 Zirmag MZF13 / Zirmag MZF5
Mulite X
Glasmag M96G
900°-1100° 2
Zirmag MZF13
Zirmag MZF13 / Zirmag MZF5
Regenerator <800° c3 Glasmag M95R
Regenerator chamber
o Glasmag M96MSP
PereHepaTtop Topan MFF-A65
Topan MFF-A65L
Cc4
Topan MFF-A60
Topan MFF-A60L
Topan MFF-A60
c5 Topan MFF-A60L
Almid AL44
D1 Izosil LSi10
Sklepienie basenu topielnego pieca Glassil SE90
Melting tank crown "
Gewdlbe der Glasschmelzwanne D2 Glassil SESOH
CBOA CTEKONbHOMN BaHHbI Glassil MFF-FS"
Glassil MFF-FST 2
Zewnetrzna warstwa $ciany wanny szklarskiej Kralex MFF-C10CP
Glass tank superstructure
AuBenschicht der Glasschmelzwanne E1 Kralex MFF-C15CP
Hapy»KHblii C/IO/ CTEKOSIbHOWN BaHHbI Topan MFF-AZ70
. . F1 Zirkal MFF-ZS/Zirkal MFFZSL
Dno basenu topielnego pieca
Melting tank bottom 9 Topan MFF-A65 / Topan MFF-A65L
Boden der Glasschmelzwanne Topan MFF-A60 / Topan MFF-A60L
[lHuLe CTeKONbHOM BaHHbI F3 Almid AL44

) Gatunki krzemionki bezwapniowej / Calcium-free silica qualities /,Kalkfreie” Silika Qualitaten / Be3anssecTkoBble AYHACOBbIE MAPKM
2 Remont na goraco / Hot repair / HeiRreparatur / fopsauni pemoHT

ogniotrwatych.

W Zakfadach Magnezytowych ,ROPCZYCE” S.A. funkcjonuije zintegrowany system zarzadzania jakoscig wg EN ISO 9001, srodowiskiem wg 14001 oraz
bezpieczenstwem i higiena pracy wg PN-N-1800. System ten jest stosowany w zakresie projektowania, produkgji i dostarczania oferowanych materiatow

Zaktady Magnezytowe “ROPCZYCE” S.A. operates an integrated quality management system in accordance with EN ISO 9001, an environmental
management system in accordance with ISO 14001 as well as an industrial safety management system in accordance with PN-N-1800. This integrated
system is applied in the areas of design, manufacture and supply of refractory materials.

Die Magnesitwerke ,ROPCZYCE" S.A. unterhalten ein integriertes Qualitdtsmanagementsystem nach EN ISO 9001, ein Umweltmanagementsystem nach ISO
14001, sowie ein Arbeitsschutzmanagementsystem in Ubereinstimmung mit der Norm PN-N-1800. Dieses System wird im Bereich der Entwicklung, Herstellung
und Lieferung der angebotenen feuerfesten Materialien verwendet.

Ha MarHesnTtoBom 3aBope ,Ropczyce” S.A. npUMeHAETCA NHTErpUpoBaHHaA cMcTemMa MeHeaXMeHTa KadecTea B cootBeTcTBMM € EN ISO 9001, okpyatowen
cpeAbl B cooTBeTCTBMM € 14001, a TakxKe 6e30MacHOCTN 1 rireHbl Tpyaa B cooteTcTBUM ¢ PN-N-1800. 3Ta cucTema Mcnonb3yeTcs B NPOEKTUPOBaHUM,
NPOV3BOACTBE 1 NOCTaBKe NpejnaraeMblX OrHeyrnopHbIX MaTepuanos.
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Gatunki
Qualities

Sorten
Mapkn

Sktad chemiczny, XRF

Chemical analysis, XRF

Chemische Zusammensetzung, XRF
Xumwnyeckmnin coctas, XRF

Zaprawy
Mortars
Moértel
Meptenun

Fe,0, PO, Cr0, CaO & MgO
% % % % % % % %  glem* %  MPa oC % W/mK
600°C | 1100°C | 600°C | 1100°C
GlasmagM95R 03 4 07 - - 14 9% - 29 14 75 1500 08 1,5 47 3 RG, ZM1S
GlasmagM98G | 02 | 02 | 05 = - 08 | 981 = 205 | 16 60 | >1700 @ 08 16 | 49 34 RG, ZM1S
Za;‘:?cwe GlasmagMo6G 02 06 07 - - 13 97 - 203 165 70 1700 07 15 47 31 RG,ZM1S
refractories Glasmag M96MSP | 15,6 0,2 04 - - 0,8 82,8 - 2,94 155 60 >1700 0,7 1,5 4,2 3 RG, ZM1S
OS::;Z:@ Zirmag MZF5 - 69 0,5 - - 1 85 5 297 155 65 1640 0,7 14 43 3 ZM1S
Zirmag MZF13 = 69 | 05 - . 08 | 77 | 125 | 303 15 70 1640 | 06 13 42 29 ZM1S
Kralex MFF-C10CP 81 2,7 - - 10 - - - 337 14 150 1700 04 038 3 28 ZKC
Kralex MFF-C15CP | 79 | 1,6 = = 15 = = = 34 15 120 | >1700 | 05 038 25 24 ZKC
Topan MFF-AZ70 68 1 = - = = = 19 34 14 80 1700 04 038 18 2 ZAL-2
Topan MFF-A65 | 63,5 & 345 | 09 - - - - - 254 | 15 80 1650 | 03 06 16 1,5 ZAL-2, ZAN
Topan MFF-A65L 62 36 1 = = = = = 252 16 65 1610 03 06 16 15 ZAL-2, ZAN
Topan MFF-A60 | 60 37 1 = = = = = 252 16 75 1580 | 03 06 1,4 15 ZAL-2, ZAN
Topan MFF-A6OL 60 385 1,2 - - - - E 25 16 60 1570 03 06 1,4 1,5 ZAL-2, ZAN
N'ﬁz:f;:;"c"e Almid AL44 44 - 1.8 - - - - - 2,21 18 40 1400 04 0,6 13 14 ZAL
refractories | Glassil MFF-FS - 998 NaO+KO(0O01) - - - - 1,9 14 35 1685 07 06 14 1,7 ZKRZGL
Nichtbasisch | Glassil MFF-FST - | 998 | NaO+KO(0O1) & - - - - 1,9 15 35 1670 | 0,1 01 038 1, ZKRZGL
e Glassil SE90 05 % 08 = = 24 = = 1,87 18 40 1675 1,1 13 14 1,7 ZKRZGL, ZKRZGLC
Glassil SE9OH 05 | 9 | 08 - - 24 = - 1,81 20 35 1670 | 1,1 13 14 17 ZKRZGL
Izosil LSI10 - 92 1 - - 25 - - 1,05 - 4 - 05 07 05 08 ZKRZGL
Mulite X 75 24 | 02 ﬂo?&ﬁ?lé%}o,n o1 | 01 | 02 | 265 15 70 1450 | 02 06 | 145 | 185 ZAN
Zirkal MFF-ZS 07 33 02 TO03Na003) - E 65 37 16 100 1580 02 05 22 2 ZRK/Z
Zitkal MFF-ZSL | 1 33 | 02 #&%‘&g - - 65 | 36 | 17 | 100 | 1560 & 025 | 05 | 225 | 2 ZRK/Z

" Gatunki krzemionki bezwapniowej / Calcium-free silica qualities / “Kalkfreie” Silika Qualitdten / BeausBecTkoBble AHACOBbIE MapKM

Zamieszczone dane sg wartosciami typowymi i nie stanowia warunkéw odbioru / The above given data are typical and may not be treated as conditions of acceptance /
Die oben genannten Daten sind nur typische Werte und kénnen als Abnahmebedingungen nicht gelten / MpuBeaeHHble faHHble ABAAIOTCA TUMOBBIMIA U He NPeACTaBAAT
YCNOBUIN NPUEMKM

BD - Gestos¢ pozorna / Bulk density / Rohdichte / MnotHocTb Kaxylasaca

AP - Porowatos$¢ otwarta / Apparent porosity / Offene Porositét / opuctocTb oTKpbITan

CCS - Wytrzymatosc na Sciskanie / Cold crushing strength / Kaltdruckfestigkeit / Mpeaen npoyHocTy Npu cxaTm

RUL TO,5 - Ogniotrwato$¢ pod obcigzeniem / Refractoriness under load / Feuerdruckbestandigkeit / OrHeynopHocTb noa Harpyskoii

TE - Rozszerzalnosc cieplna liniowa / Thermal expansion / Lineare Warmeausdehnung / JInHeiiHaa Tepmuyeckasn pacluimpaemMocTb

TC - Przewodnosc cieplna / Thermal conductivity / Warmeleitféhigkeit / TennonposoaHocTtb

Skiad chemiczny, XRF

Gat:fr.‘k' Chemical analysis, XRF
Qualities Chemische Zusammensetzung, XRF
Sorten Xumunueckuin coctas, XRF
Mapkn
Miesiecy
mm % % % % % % % Mz
Monate
Mecsaues
Zasadowe Bondmix RG 0-0,1 03 06 76 - 28 87,5 - 3
Basic refractories
Basisch Bondmix ZM1S 0-0,1 1,0 48 74 E 29 823 - 3
OcHoBHble
Bondmix ZKC 0-0,063 88 2,0 0,1 5 - - - 3
Bondmix ZAL-2 0-0,5 62,0 - 13 - - - - 6
T Bondmix ZAN 0-0,5 60,0 - 12 - - - - 6
Non-basic Bondmix ZAL 0-1 47,0 - 14 - - - - 6
refractories
Nichtbasisch Bondsimix ZKRZGL 0-1 2,7 96,0 = = = = = 6
R Bondsimix ZKRZGLC 0-1 7.8 88,8 - - - - - 3
" Sealmix KPC 0-1 2,0 85,0 08 - 12,0 - - 3
Bondmix ZKR/Z - 85 30,5 - - - 04 58,0 3

" Masa naprawcza / Repair mix Reparaturmasse / PeMoHTHas cmecb

Zamieszczone dane sa wartosciami typowymi i nie stanowia warunkéw odbioru

The above given data are typical and may not be treated as conditions of acceptance

Die oben genannten Daten sind nur typische Werte und kénnen als Abnahmebedingungen nicht gelten
MpuBeAeHHble AaHHbIE ABNAITCA TUMOBBIMIA U HE NPeACTaBNAT YCIOBUA NPUEMKI

GS - Uziarnienie / Grain size / Kérnung / lpaHynauma

SL - Czas sktadowania / Storage life / Lagerfahigkeit / Bpema xpaHeHus

) zexiady Magnezytowe ,ROPCZYCE” S.A.








